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~ CARATTERISTICHE

 Le lamiere stirate si adattano

| a molteplici impieghi: filtri,

\ g -f‘ recinzioni, passerelle, gradini,
A \ impianti fonoassorbenti, pannelli
\ W 4} diseparazione, componenti

' ornamentali o di arredamento,

piani per essicazione.

CHARACTERISTICS

Expanded metal plates are
suitable for many uses: filters,
fences, gangways, stairs,
soundproofing systems,
separation panels, ornamental
or furnishing components and

drying floors.
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LAMIERE
STIRATE

Expanded metal
Metal deploye

CARACTERISTIQUES

Les téles déployées ont de
multiples utilisations. Elles trouvent
application dans les filtres,

les clétures, les passerelles,

les marches, les équipements
insonorisants, les panneaux

de séparation, les composants
ornementaux ou de décoration, les
plateaux de séchage.




ESAGONALE

TIPO DI MATERIALE

| materiali piv utilizzati sono:
acciaio inossidabile, alluminio,
acciaio al carbonio, acciaio
zincato, ottone. Le lamiere stirate
sono disponibili in bobine o in
formati commerciali. A richiesta
possono essere spianate o
calandrate.

CLASSIFICAZIONE

Le lamiere stirate vengono
classificate a seconda delle
maglie, dello spessore e
dell’avanzamento.

Le maglie pit commerciali sono
quelle romboidali, quadre,
tonde, esagonali.

TYPE OF MATERIAL

The materials most used are:
stainless steel, aluminium, carbon
steel, galvanised steel and brass.
Expanded plates are available in
coils or commercial formats. On
request, they can be smoothed or
calendered.

CLASSIFICATION

Expanded plates are classified
depending on the mesh, thickness
and advancement.

The most commercial meshes are

rhomboidal, square, round and
hexagonal.
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TYPE DE MATIERES

Les matériaux les plus utilisés sont
I'acier inoxydable, I'aluminium,
I'acier au carbone, I'acier zingué
et le laiton. Les téles déployées
sont disponibles en bobines et
dans les formats commerciaux.
Sur demande, elles peuvent étre
planées ou calandrées.

CLASSIFICATION

Les téles déployées sont classées
en fonction des mailles, de
I"épaisseur et de I'avancement.

Les formats les plus commerciaux
sont: rhomboide, carré, rond,
hexagonal.



LAMIERE STIRATE

EXPANDED METAL
METAL DEPLOYE
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MAGLIA
ROMBOIDALE

DETTAGLI TECNICI

DL= diagonale lunga
DC= diagonale corta
AV= avanzamento
SP= spessore

Avanzamento Spessore Peso
DL 0160 av/mm sp/mm er m2/k
P p 9
DC 0,50 0,18 0,15 0,650

Avanzamento Spessore Peso
DL 0185 av/mm sp/mm per m?/kg
DC 0,65 0,23 0,15 0,700

Avanzamento Spessore Peso

DL 1,5 av/mm sp/mm per m?/kg

DC 1 0,35 0,15 0,700
0,30 0,20 1,000
0,30 0,30 1,500
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Avanzamento Spessore Peso

DL 0175 av/mm sp/mm per m2/kg
DC 0,60 0,20 0,15 0,700

Avanzamento Spessore Peso

DL 1 av/mm sp/mm per m2/kg
DC o 75 0,27 0,15 0,750
’
0,23 0,20 1,000

Avanzamento Spessore Peso

DL 2 av/mm sp/mm per m?/kg

DC 1,30 0,35 0,15 0,650
0,35 0,20 0,850
0,30 0,30 1,100



RHOMBOIDAL MESH
MAILLE RHOMBOIDE

DETAILS TECHNIQUES

TECHNICAL DETAILS
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DC 2,80
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LAMIERE STIRATE MAGLIA

EXPANDED METAL ROMBOIDALE

METAL DEPLOYE

Avanzamento Spessore Peso Avanzamento  Spessore Peso

DL 8 av/mm sp/mm per m?/kg DL 10 av/mm sp/mm per m?/kg

DC 4 0,80 0,50 1,600 DC 5,80 1,00 0,50 1,400
0,80 0,80 2,600 1,00 0,80 2,250
0,80 1,00 3,200 1,00 1,00 2,800

Avanzamento Spessore Peso Avanzamento  Spessore Peso

DL '2,5 av/mm sp/mm per m?/kg DL 16 av/mm sp/mm per m?/kg

DC 6 1,00 0,50 1,350 DC 8 1,5 0,50 1,500
1,00 0,80 2,150 1,5 0,80 2,400
1,00 1,00 2,700 1,5 1,00 3,000

Avanzamento Spessore Peso Avanzamento  Spessore Peso

DL 20 av/mm sp/mm per m?/kg DL 28 av/mm sp/mm per m?/kg
DC 10 1,50 0,80 1,950 DC 10 1,50 0,80 1,950
1,50 1,00 2,400 1,50 1,00 2,400
1,50 1,50 3,600 1,50 1,50 3,600
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RHOMBOIDAL MESH
MAILLE RHOMBOIDE

Avanzamento Spessore Peso Avanzamento  Spessore Peso

DL 35 av/mm sp/mm per m?/kg DL 43 av/mm sp/mm per m?/kg
DC17 1,50 0,80 1,150 DC 13 1,50 1,00 1,850
1,50 1,00 1,450 2,00 1,50 3,700
1,50 1,50 2,150 2,50 1,50 4,300

Misure espresse in mm - Dimensions in mm - Dimensions exprimées en mm
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MAGLIA
QUADRA

LAMIERE STIRATE

EXPANDED METAL
METAL DEPLOYE
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0,950
1,700
2,650

0,60
0,80
1,00

0,60
0,80
1,00
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0,900
1,300
2,250

0,50
0,60
0,80

0,50
0,60
0,80

DC 4,5



SQUARE MESH
MAILLE CARREE

TECHNICAL DETAILS

DL = long diagonal
DC = short diagonal
L = side

AV = strand width
SP = thickness

)
av/mm sp/mm per m?/kg
DC 8 0,60 0,60 0,700
0,80 0,80 1,300
1,00 1,00 2,000

| KA K
9.0 @,
9. 0. @,

RSSRHK

DL 14 av/mm sp/mm per m?/kg

DC11 0,80 0,80 0,950
1,00 1,00 1,450
1,50 1,50 3,250

103

DETAILS TECHNIQUES

DL= diagonale longue
DC= diagonale courte
[ = cété

AV= laniére

SP= épaisseur

eso
2

DC 9,5 0,80 0,80 1,100

1,00 1,00 1,700

1,50 1,50 3,750

A

DL20  “aim hwm permiie

DC 15 1,00 1,00 1,050
1,50 1,00 1,600
1,50 1,50 2,400



LAMIERE STIRATE

EXPANDED METAL
METAL DEPLOYE

D L 2 5 Avodnvz/a r:]nr:nto SST/S;Or;e perPreﬂszc; "

DC 19 1,00 1,00 0,850
1,50 1,50 1,900
2,00 2,00 3,350

MAGLIA
QUADRA

DL30 G wimm permiha

DC 23 1,00 1,00 0,750
1,50 1,50 1,550
2,00 2,00 2,750

Misure espresse in mm - Dimensions in mm - Dimensions exprimées en mm

Soluzioni per ogni esigenza
Solutions for every needs
Solutions pour chaque exigence

CONTATTACI
CONTACT US - CONTACTEZ-NOUS

Su richiesta sono realizzabili altre maglie:
www.actisfurio.com

Other meshes are available on request:
www.actisfurio.com

Différentes mailles son disponibles sur demande:
www.actisfurio.com
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MAGLIA
ESAGONALE

LAMIERE STIRATE
EXPANDED METAL PLATES

METAL DEPLOYE
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Peso
per m2/kg

1,900
2,400
2,800

Spessore
sp/mm
0,60
0,80
1,00

Avanzamento
av/mm
0,80
0,80
0,80

8
DC 4,7

DL
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2,100
2,750
3,450

Peso
per m2/kg

Spessore
sp/mm
0,60
0,80
1,00

Avanzamento
av/mm
0,80
0,80
0,80

DL 6
DC 3,5



HEXAGONAL MESH
MAILLE HEXAGONALE

TECHNICAL DETAILS

DL = long diagonal
DC = short diagonal
AV = strand width
SP = thickness

DLIO "W himm  permis

DC 5 1,00 0,60 1,900
1,00 0,80 2,550
1,00 1,00 3,100

DL25  “aimm.  oiem | permih

DC 13 1,50 1,00 1,850
2,00 1,50 3,600
2,00 2,00 4,500

DETAILS TECHNIQUES

DlL= diagonale longue
DC= diagonale courte
AV= laniére

SP= épaisseur

Avanzamento Spessore Peso

DL 15 av/mm sp/mm per m2/kg
DC 6,5 1,30 0,60 1,900
1,30 0,80 2,550
1,30 1,00 3,150
Avanzamento Spessore Peso

DL 30 av/mm sp/mm per m?/kg
DC 16 1,50 1,00 1,500
1,50 1,50 2,250
2,00 2,00 3,400

Misure espresse in mm - Dimensions in mm - Dimensions exprimées en mm
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EXPANDED METAL PLATES
METAL DEPLOYE
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DL2,5 i e permiie

g1 0,60 0,30 1,350
0,60 0,40 1,800
0,60 0,50 2,200

AR
RN
B L
ERE D
M) '*f:i'*

DL4,5 “nimms e rwe

(7] ],5 1,10 0,50 2,150
1,10 0,60 2,900
1,10 0,80 3,600

Avanzamento Spessore Peso

DL 8 av/mm sp/mm per m?/kg
g3 1,50 0,80 2,900
1,50 1,00 3,500
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MAGLIA
TONDA

DETTAGLI TECNICI

DL= diagonale lunga
@= diametro foro
AV= avanzamento
SP= spessore

|
ol

—
B Fw R W F R
L] -

L pa e
R
= -

"

L]

[ ]

*

LB |
L]

1]

L]

-|.-I

L
L

L
# 4
L]
LK

L
-
L]
-
-

- -
._-I'-I ‘-'-I -I-'
‘-I o - l*l.'.‘- l"-.- -I.*-I- -I*-I*-'-'- ‘-"' *" ‘.'
L _.-.t-t‘ll‘ .1-_1- L L '* e -"-. "...
g - :...:'.:':.. ...:..: :...:
Ol
'i':':":-'i" o g R
LR S A L il . e
W W W W .‘i'l“_‘ 3 L R
- -p.lll._-t L l:#:l-:l:
l:-l:.'l.'l " """".."..."'*
., --‘1-‘__1-"-*
A i
W W -
U e ] O ]
* ¥ W W W
Avanzamento Spessore Peso
DL 3 2k
av/mm sp/mm per m?/kg
13 0,70 0,40 1,650
4
0,70 0,50 2,000
0,70 0,60 2,500

Avanzamento Spessore Peso
DL 6 av/mm sp/mm per m?/kg
g25 1,30 0,80 3,100
/4
1,30 1,00 3,900

OO
ISR

S R K
9 0 0 00 0 O
'e%e%e%e %% %%’

Avanzamento Spessore Peso
DL 9 av/mm sp/mm per m2/kg
g4 1,60 0,60 2,200
1,60 0,80 2,900
1,60 1,00 3,500



ROUND MESH
MAILLE RONDE

TECHNICAL DETAILS

DL = long diagonal
DC = short diagonal
AV = strand width
SP = thickness

Avanzamento Spessore Peso
DL ,o av/mm sp/mm per m?/kg

g5 1,60 0,60 1,950
1,60 0,80 2,600
1,60 1,00 3,300

Avanzamento Spessore Peso

av/mm sp/mm per m?/kg
DL 12 2,30 0,80 3,000
g6 2,30 1,00 3,700
2,30 1,50 5,300

DETAILS TECHNIQUES

DlL= diagonale longue
DC= diagonale courte
AV= laniére

SP= épaisseur

Avanzamento Spessore Peso

D’- ' , av/mm sp/mm per m?/kg
()] 5,5 1.90 0,80 2,500
1.90 1,00 3,300
1,90 1,50 5,000

Avanzamento  Spessore Peso
D’- '4 av/mm sp/mm per m?/kg

a7 2,70 0,80 3,100
2,70 1,00 4,000
2,70 1,50 5,900

Avanzamento Spessore Peso
DL ,6 av/mm sp/mm per m?/kg
g8 3,00 1,00 3,600
3,00 1,50 5,400
3,00 2,00 6,900

Avanzamento Spessore Peso
D’. 1 8 av/mm sp/mm per m?/kg
g9 3,10 1,00 3,300
3,10 1,50 5,100

3,10 2,00 6,200



LAMIERE STIRATE MAGLIA TONDA

EXPANDED METAL PLATES ROUND MESH
METAL DEPLOYE MAILLE RONDE

Avanzamento Spessore Peso Avanzamento Spessore Peso

DL 20 av/mm sp/mm per m?/kg DL 25 av/mm sp/mm per m?/kg
g10 3,25 1,00 3,200 g13 4,50 1,50 5,400
3,25 1,50 4,900 4,50 2,00 6,500

3,25 2,00 6,200 4,50 3,00 10,500

¥ L. — Lo P
D L 3 o Avoorlz/ar?r:nto S::)?;or;e perPcranszo/ " D L 4 O Avcor:lz/on:nn?nto szioce/s;or;e perP:ensZC} o
15 6,00 1,50 5,400 g20 8,00 1,50 5,500
6,00 2,00 7,300 8,00 2,00 7,300
6,00 3,00 10,800 8,00 3,00 3,700

Misure espresse in mm - Dimensions in mm - Dimensions exprimées en mm

La tempestivita e il nostro vanto
Proud to be speed in giving help CONTATTACI
Fiers de notre rapidité a vous aider CONTACT US - CONTACTEZ-NOUS

Il nostro ufficio vendite & sempre a
vostra disposizione per soddisfare ogni
esigenza: vendite@actisfurio.com

Our sales office is always available to meet
every need: sales@actisfurio.com

Notre service des ventes se tient toujours a votre
entiére disposition: sales@actisfurio.com
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Avanzamento Spessore Peso Avanzamento Spessore Peso
DL 45 av/mm sp/mm per m?/kg DL 43 av/mm sp/mm per m?/kg
DC 15 3,3 3 13,8 DC17 5 3 17
5 3 17,5

Avanzamento Spessore Peso Avanzamento Spessore Peso
DL 53/5 av/mm sp/mm per m?/kg DL 45 av/mm sp/mm per m?/kg
DC 20 5 3 13 DC18 4,5 3 11
4,5 4 14

Avanzamento Spessore Peso Avanzamento Spessore Peso
D'. 62,5 av/mm sp/mm per m?/kg DL 1 10 av/mm sp/mm per m?/kg
DC 20 7.5 4 23 DC 40 7 4 17
7.5 3 18

Avanzamento Spessore Peso Avanzamento Spessore Peso
DL ' 10 av/mm sp/mm per m?/kg DL 1 '0 av/mm sp/mm per m?/kg

DC40 spianati 9.3 4 16 DC 40 spianati 9,5 3 14
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